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PROGRAMMIERUNG

INTENSIVLEHRGANG

EINSTEIGERSCHULUNG

Themen

Reduzierung der Fertigungszeiten durch
Optimierung der Verfahrwege und
Verringerung der Nebenzeiten
Effektiver Einsatz von Mehrfachhaltern,
angetriebenen Werkzeugen und
Kombinationswerkzeugen
Simultanbearbeitung mit mehreren Werkzeugen
Effektive Revolverbestiickung fiir einen
schnellen und prozesssicheren Ablauf
Einsatz und Programmierung von
Schwesterwerkzeugen

B Indieser Schulung mochten wir erfahrenen Programmierern und Einrichtern anhand ausgewahlter Praxisbeispiele
aufzeigen, wie sich die Produktivitat von 1-/2-/3-Revolver-Maschinen nachhaltig steigern lasst. Durch Simultanbear-
beitungen und die Verwendung moderner Werkzeugtechnik lassen sich Stickzeiten deutlich reduzieren, Prozesskosten
senken und die Qualitat steigern.

Dauer
2 Tage

Kosten

Im Technologiezentrum Alzenau:

pro Teilnehmer 600,00 EUR

In Threm Unternehmen:
Preise auf Anfrage

B Diese Schulung richtet sich an Neueinsteiger und Bediener, die Uber wenig oder kein Hintergrundwissen verfugen. Wir

Bedienpult. AuBerdem werden der Aufbau und die Verwaltung des Werkzeugmagazins sowie das Austauschen und Ver-
messen von Schneidwerkzeugen geschult.

Themen
Bedienen der Maschine
Manuell- und Automatikbetrieb
Werkzeugtausch & Werkzeugvermessung
Werkzeugkorrekturen

Dauer
1Tag

Kosten
Im Technologiezentrum Alzenau:
pro Teilnehmer 300,00 EUR

In Threm Unternehmen:
Preise auf Anfrage

starten mit der Einfuhrung in die Bedienung der Maschine und erklaren die einzelnen Symbole und deren Bedeutung am
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PROGRAMMIERUNG
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FRASEN DIN ISO/ MANUAL GUIDE FRASEN DIN ISO/ MANUAL GUIDE

W Hier werden die Grundkenntnisse der ISO-Programmierung theoretisch und praktisch vermittelt. Vor allem fur Ein- B Diese Schulung richtet sich an Fachkrafte im Bereich Frasen, die ihr Wissen zu maschinen- und programmrelevanten
steiger in der CNC-Programmierung ist diese Schulung bestens geeignet. Die Themen werden ausfuhrlich und intensiv Themen intensivieren und erweitern mochten. Das Ziel ist die Optimierung der Programmierung anhand von kunden-
geschult und anhand von Praxis-Beispielen vertieft. spezifischen Bearbeitungsbeispielen.

14

Einweisung in die Bedienung und die
maschinenspezifischen Funktionen
Maschinen-Koordinatensysteme

Arbeiten mit mehreren Werkstiick-Nullpunkten
Beschreibung der Werkzeuge im
Geometriespeicher fir MGi
Werkzeugmagazinverwaltung

Allgemeiner Programmaufbau und

Strategie beim Programmieren

G-Funktionen und M-Funktionen und

ihre Bedeutungen

Arbeiten mit Schneidenradius-Kompensation
Programmieren von Konturen mit Fasen

und Eckenverrunden

Programmieren mit Zyklen (Bohr-, Gewinde-,
Taschen-, Restmaterialerkennung usw.)
Grafisches Simulieren von Bearbeitungs-
programmen

Im Technologiezentrum Alzenau:

pro Teilnehmer 600,00 EUR

In Threm Unternehmen:

Preise auf Anfrage

und Palettenwechslern

Programmierung von Schwenk- und Rundachse
Programmierung von 5-Seiten-Bearbeitung
Kundenspezifische Einzelschulungen

(z. B. 5-Achs-Bearbeitungsstrategie)

Themen Dauer Themen Dauer
2 Tage Verwenden von Unterprogrammen 2 Tage

Erstellen von Programmen mit Variablen
Kosten Programmieren von Mehrfach-Aufspannungen Kosten

Im Technologiezentrum Alzenau:
pro Teilnehmer 600,00 EUR

In lhrem Unternehmen:
Preise auf Anfrage
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Markus Brendel
Braun GmbH, Kronberg

Jorg Hartz
Wilhelm-Kdchele GmbH, Weilheim/Teck

i ) »... Die Leistung von teamtec in ihrem Vorftihrzentrum war beeindru- ».. Uns interessierte: Ist ein bestimmtes Bauteil
=L ckend: Unser Beispielteil zur Stangenbearbeitung fertigten sie ganz auf einem Drehzentrum machbar? teamtec
/ 'l - prizise und bewiesen uns damit zweierlei: dass man das Teil auf der hat uns das lauffdhige Programm flir das

angebotenen Maschine herstellen kann und dass jeder ihrer Mitarbeiter
wirklich Ahnung hat. teamtec ist eine der wenigen Firmen, bei denen
man sagen kann: >Alles ist optimal gelaufen.«

zeichnungsgerechte Bauteil erstellt und in
Alzenau vorgeftinrt. Das ist eine besondere
Leistung, die tiberzeugt.«

B Mein Aufgabengebiet umfasst zwei Schwerpunktthe- Als erfahrener Spezialist in der Komplettbearbeitung von B FUrspezielle Bearbeitungsaufgaben oder notwendige Durch den Einsatz neuester Werkzeugtechnologien und
men. Zum einen berate ich mit meinem Team den Kunden Dreh- und Frasteilen verfugen wir tber viel Erfahrung in Qualitats- und Zeitverbesserungen steht lhnen unser weiterentwickelter Werkzeughalter produzieren Sie auf
von der gesamten fertigungstechnischen Seite bei seiner diesen Bereichen. Kunden nutzen uns daher als ihren »Spar- kompetentes Team fur eine Fertigungsoptimierung zur Weltmarktniveau. Weiterhin unterstutzen wir Sie bei der
Investitionsplanung. ringspartner« zur Optimierung und Weiterentwicklung Verfugung. Profitieren Sie von unserem langjahrigen Erfah-  stetigen Qualitats- und Quantitdtssteigerung. Nach dem
ihrer Fertigungsprozesse. Dabei ist Zusammenfuhrung von rungsschatz. Wir reduzieren Ihre Fertigungszeiten auf ein Motto: »Es zahlt, wie viele Gutteile nach der Schicht in der
Unser ganzheitlicher Beratungsansatz versucht, alle »har- Kundenwissen mit unserer Expertise sehr produktiv und Minimum. Kiste liegen!« Angepasste Schnittwerte und optimierte

ten und weichen Faktoren« einer Investition zu bertcksich-
tigen: das Teilespektrum, die Komplexitat der Werkstucke,
die Stickzahlen, die Qualitat genauso wie den vorhan-
denen Maschinenpark und die Fertigungsorganisation des
Kunden. Hinter der Losung, die wir fir Kunden ausarbeiten,
stehen wir 100%ig. Damit alle relevanten Faktoren wie Zeit,
Prazision, Werkzeugverschleif3, Rist- und Programmier-
zeiten bekannt sind, bieten wir bei kritischen Werksticken
immer eine Probebearbeitung an. Das gibt dem Kunden
maximale Sicherheit fir seine Investition.

Das zweite Aufgabengebiet umfasst alles, was mit der
Optimierung von Fertigungsprozessen zu tun hat. Also

z. B. die Vertiefung von Programmierkenntnissen oder die
Vermittlung von Spezialwissen im Bereich der Komplett-
bearbeitung und Mehrachsen-Simultanbearbeitung. Die
Nachfrage an den Schulungen zum Thema»Reduzierung
von Rust- und Programmierzeiten« ist den letzten Jahren
stetig gestiegen.

fuhrt fast immer zu schnellen Ergebnissen.

Werkzeugstandzeiten in Bezug auf Oberflachengute sind
unser oberstes Ziel. Stellen auch Sie uns Ihre Bearbeitungs-
aufgabe!

Fir Fragen rund um Programmierung und Steuerung
stehen lhnen unsere Anwendungstechniker zur Verfugung.
Von ihnen erhalten Sie schnell Hilfestellung an der Maschi-
ne sowie Tipps und Tricks zur Steuerung.

Fir komplexere Themen bieten wir auch einen eintagigen
Workshop hier bei uns im Technologiezentrum in Alzenau.
Damit eine individuelle, praxisgesteuerte Wissensvermitt-
lung gewahrleistet ist, werden vorab telefonisch alle Details
geklart und Werkstucke oder Zeichnungen gesichtet.

Konditionen
auf Anfrage
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KNOW-HOW

WERKZEUGHALTER

SEMINAR

MW Als Maschinenanbieter sind wir uns dessen bewusst, dass die Maschine nur ein Teil des gesamten Fertigungssystems
ist. Erst das Zusammenwirken von passender Maschine, passendem Werkzeug, gepaart mit besten Werkzeugaufnah-
men und dem Wissen, wie man die Komponenten optimal einsetzt, bringt wirtschaftliche, qualitativ hochwertige
Ergebnisse. Da wir unseren Kunden einen hohen Mehr-Wert liefern wollen, gehoren auch perfekt passende Hightech-
Werkzeughalter inklusive patentierter Schrumpftechnologie fur eine perfekte Werkzeugspannung zur schlusselfertigen
Gesamtlosung.

B Um die Wettbewerbsfahigkeit am regionalen und Uberregionalen Markt zu erreichen oder zu halten, mussen Ferti-
gungsstrategien standig Uberdacht und verbessert werden. Durch unsere jahrelange Erfahrung in der Komplettbearbei-
tung von Drehteilen konnen wir Ihnen Hilfestellungen geben, wenn Sie z. B. fur einen bestimmten Anwendungsfall den
geeigneten Werkzeugtrager suchen oder Ihre Rustzeiten verringern mochten. Anhand von Praxisbeispielen zeigen wir
lhnen auf, wie lhre Werkzeugstandzeiten verbessert oder Maschinenlaufzeiten von Schwesterwerkzeugen verlangert
werden konnen. Nutzen Sie die Vorteile, die Sie durch diesen Wissensschatz erhalten.

Dauer
1Tag

Kosten

Im Technologiezentrum Alzenau:
pro Teilnehmer 150,00 EUR
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W Service schreiben sich die meisten Werkzeugmaschi-
nen-Hersteller gro8 auf ihre Fahne. Wir von teamtec han-
deln nach den Prinzipien eines guten Service. Mit meinem
kompetenten Team sorge ich im Falle einer Storung dafur,
dass Ihnen auBergewohnlich schnell und professionell
geholfen wird. Direkte Wege zu den Spezialisten in der
Hotline sorgen fur eine schnelle Diagnose und Hilfe. Ober-
ster Grundsatz in unserem Service-Team lautet: Welcher
Weg hilft Ihnen am schnellsten und kostengunstigsten?

Auch im Bereich der vorbeugenden Wartung gehen wir
neue Wege. Mit einer umfangreichen Checkliste warten
und Uberprufen wir alles an lhrer Maschine. Die Erfahrung
zeigt, dass gewartete Maschinen eine hohere Verfuigbar-
keit aufweisen. Das reduziert Ausfallzeiten und spart eine
Menge Geld und Arger.

Bernd Nestle
Gottlieb Nestle GmbH, Dornstetten

».. 2008 stand eine grofSere Maschine mit zusdtzlicher Achse auf dem
Investitionsplan. Hierbei wurden Maschinen verschiedener Hersteller
evaluiert. Letztendlich haben wir uns wieder ftir eine Maschine aus dem
Hause Biglia bei teamtec entschieden, da die Zuverldssigkeit unseres
Unternehmens auf zuverldssigen Partnern basiert, und da haben wir
mit Biglia und teamtec liber mehr als acht Jahre nur qute Erfahrungen
gemacht.«

HOTLINE SERVICE

HOTLINE

Mit einer regelmaRigen Wartung verlangern Sie zudem
den Lebenszyklus Ihrer Maschine. Ubrigens, wir bilden
auch lhre interne Instandhaltung Mechanik/Elektronik in
der Wartung der Maschinen aus.

Wir vermitteln Ihnen das notige Know-how, um alle
wichtigen Instandhaltungsarbeiten selbst durchfuhren zu
konnen.

B Auch im laufenden Betrieb konnen immer wieder
Fragen rund um die Maschine und Bedienung entstehen.
Unsere kostenlose Hotline steht Ihnen hier gerne mit Rat
und Tat zur Verfugung. Das Beste: Sie konnen direkt mit
einem ausgebildeten Fachmann sprechen und nicht erst
mit einem unpersonlichen Callcenter. Eine Erreichbarkeit
von nahezu 100 % gewahrleistet, dass Ihre Fragen immer
auf offene Ohren stoRen.

Fazit
Hohe Erreichbarkeit von nahezu 100 %
Hohe Qualifikation des Gesprachspartners
Schnelle und unkomplizierte Hilfe und Unterstitzung
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Ansgar Schumacher

Schumacher Maschinenteile, Bad Sassendorf

»... OKK-Bearbeitungszentren sind extrem robust und langlebig — 20 Jah-
re ohne gréfSere Wartung durchaus keine Seltenheit. Die Kombination
mit Fanuc-Steuerungen hat sich ebenfalls bewdhrt: Ersatzteile auch ftir
sdltere Semester« gibt es ohne Probleme. Der Werkzeugwechsel beispiels-
weise funktioniert per mechanischer Zwangsftihrung — heute noch so
gut wie am ersten Tag.«

SUPPORT

Ralf Schwabbauer
PAD Jena

»... Die Wartungsvertrage mit
teamtec lohnen sich. Die Service-
mitarbeiter sind extrem schnell
vor Ort, sie sind kompetent und
die ganze Abwicklung sehr un-
kompliziert.«

SUPPORT

W Bereits vor einigen Jahren haben wir unser Ersatzteillager im Technologiezentrum in Alzenau erweitert. Hochmoderne
Hochregale garantieren eine Ubersichtliche und platzsparende Lagerung. Somit konnen wir Sie innerhalb von 24 Stun-
den mit den notigen Ersatzteilen versorgen. Auf Wunsch auch inklusive eines Vor-Ort-Einsatzes, sollte die Montage etwas
aufwendiger sein. Der grol3e Pluspunkt hierbei ist wieder der direkte Draht. Ohne groRes Handbuch-Walzen konnen Sie
telefonisch mit unserem Spezialisten das defekte oder verschlissene Teil finden und bestellen.

Fazit
Beratung durch qualifizierte Mitarbeiter
Schnelle Belieferung durch umfangreiches Ersatzteillager
Sicherer und fachgerechter Versand

B Service und Wartung werden in unserem Haus grogeschrieben. Sicher-
lich lassen Sie eine regelmalige Inspektion an Ihrem Auto durchfuhren.
Ebenso sollten auch an Ihren Werkzeugmaschinen vorbeugende Instand-
haltungs- und Wartungsarbeiten vorgenommen werden, um zeitaufwen-
dige Maschinenausfalle zu vermeiden. Mit einer Wartungsvereinbarung
gewahren wir Zusatzvorteile, durch die sich die Kostenpauschale bei einem
entstandenen Schaden bereits amortisiert.

Leistungspaket/ Vorteile
Einmal jahrlich Kontrolle der Maschine auf
mechanische und elektronische Schaden nach
umfangreicher Checkliste durch werksgeschulte
Techniker
50 % Rabatt auf alle anfallenden Fahrtkosten
im Rahmen von Reparatureinsatzen
10 % Rabatt auf alle Ersatzteilbestellungen

Kosten pro Jahr

Je 1-Revolver-Maschine 1.050,00 EUR
Je Quattro/SmartTurn 1.350,00 EUR
Je 3-Revolver-Maschine 1.650,00 EUR
Bearbeitungszentrum auf Anfrage

Fur weitere Informationen und Terminvereinba-

rungen erreichen Sie Herrn Peter Biidel unter Telefon
+49.6023.9482.90 oder pbuedel@teamtec-gmbh.de.
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SCHULUNG

SCHULUNG

Schulung Mechanik Schulung Elektronik
Aufbau der Maschine und ihre Komponenten Aufbau Schaltplan und Schaltschrank
Vorbeugende Wartung nach Wartungshandbuch Steuerung und ihre Strukturierung
und Checkliste Servo-Diagnose-Parameter auswerten
Justierarbeiten an Revolver und Revolverscheibe Spindeldiagnose tiber Spindelmonitor
Justierarbeiten vom angetriebenen Betriebsmonitor mit Lastmesser
Werkzeugstrang Maschinenalarme und Fehleranalyse

Revolver-Reorganisation und Orientierung Servo-Alarmliste

vom angetriebenen Werkzeugstrang Maschinenparameter
Messtaster-Kalibrierung Ein- und Ausgange

Korrektur der Nullpunkte

Hydraulik, Pneumatik und Schmierung Dauer
1Tag
Dauer
1Tag Kosten
Im Technologiezentrum Alzenau:
Kosten

pro Teilnehmer 600,00 EUR
Im Technologiezentrum Alzenau:

pro Teilnehmer 600,00 EUR tprrine In Ihrem Unternehmen:

Preise auf Anfrage
In Threm Unternehmen:

Preise auf Anfrage

Die Schulungen Mechanik und Elektronik konnen auch einzeln gebucht werden.
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KONTAKTE

KONDITIONEN

B Haben Sie noch Fragen zu unserem Schulungsprogramm oder konkrete Wunsche und
Anregungen? Gerne stehen wir Ihnen telefonisch oder per E-Mail zur Verfugung.

Service-Hotline
Maschinentechnik
Peter Biidel
+49.6023.9482.90

Beratung und Schulung
Sandy Monreal
smonreal@teamtec-gmbh.de
+49.6023.9482.13

* 4
. 'f : Service-Hotline

Anwendungstechnik
Roland Simon
| +49.6023.9482.90

Ersatzteile

Klaus Colonna
kcolonna@teamtec-gmbh.de
+49.6023.9482.11

Ubrigens: Weitere aktuelle
Informationen finden Sie im

@ Internet unter www.teamtec-gmbh.de.

W Die Preise verstehen sich zuzuglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer und beinhalten ein Mittagessen.
Die Schulung findet ab drei Teilnehmern statt. Nach Anmeldung erhalten Sie eine Bestatigung per Fax.
Eine kostenfreie Stornierung der Buchung ist nur bis spatestens 30 Tage vor Beginn der Schulung moglich.
Eventuelle Hotelkosten sind bei Abreise selbst zu zahlen.

A. Teilnehmer Plus: Mehr als 3 Personen eines Unternehmens nehmen
an einer Schulung teil (z. B. zur Schulung Drehen/Frasen DIN I1SO
mochten Sie 4 Ihrer Mitarbeiter anmelden).

B. Training Plus: Innerhalb eines Jahres werden mehr als 2 Schulungen
durch thr Unternehmen in Anspruch genommen (z. B. in einem Kalen-
derjahr mochten Sie je eine Schulung Drehen/Frasen Manual Guide i
Level 1, Level 2 und eine Wartungsschulung Elektronik buchen).

C. Individual-Training: Es ist auch moglich, die jeweiligen Schulungs-
oder Seminarinhalte speziell auf Ihr Unternehmen bzw. Werksttick
auszurichten. In einem Telefonat werden die genauen Vorstellungen
und Wiinsche festgehalten und ein Schulungsplan ausgearbeitet.
Gerne konnen Sie uns vorab Zeichnungen oder Musterwerkstiicke
Ubersenden.




=
S
S
v
&
I
9
&
&
S
2
S
3

teamtec
CNC-Werkzeugmaschinen GmbH
Am Neuen Berg 1

63755 Alzenau

Tel +49.6023.9482.0

Fax +49.6023.9482.22
info@teamtec-gmbh.de
www.teamtec-gmbh.de




